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Medicion de espesores por
ultrasonidos incluso a traves
de material recubierto.

Echometer 1076 TC

Construcciones de acero: puentes guias etc..instalaciones de
transporte u otros componentes de seguridad pueden ser ins-
peccionados sin necesidad de tratar la superficie.

KARL DEUTSEH

KARL DEUTSCH presenta el medidor
de espesores ECHOMETER 1076 TC
(TC = Through Coat) para la medicion
exacta de espesores de pared por ul-
trasonidos. La influencia perturbadora
de la pintura y el barniz se compensa
mediante la evaluacion consecutiva

de ecos de fondo (modo "BE-BE”).

Con esta funcion, las construcciones
de acero, tales como puentes, gruas y
mastiles, cascos de buques € instala-
ciones de transporte u otros compo-
nentes de seguridad, como los
cilindros de gas, depositos de aire
comprimido y las plantas de fabrica-
cion (quimica, farmacéutica, petroleo,
gas, energia), pueden ser inspeccio-
nadas sin necesidad de tratar la su-

perficie. El segundo campo

importante de aplicacion es el control
de materiales de espesor estandar en
la produccion y el mantenimiento,
donde las tolerancias son muy peque-

nas.

El nuevo transductor de composite y
alta sensibilidad de 5 MHz tiene un
rango de medicion de 1,2 mm a 250
mm en el acero. Usando el nuevo
transductor de alta frecuencia de 10
MHz, el menor espesor a inspeccionar
baja hasta los 0,5 mm y llega hasta
los 400 mm al conectar el transductor
de 2 MHz. Los transductores se pue-
den utilizar para medir en modo nor-
mal (entre el eco de emision y el
primer eco de fondo) y el instrumento
los reconoce automaticamente
cuando se conectan.
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Ademas, mediante la conexion de un
calibre al instrumento se puede deter-
minar la velocidad del sonido si es
desconocida. Los clientes aprecian
esta capacidad Unica para comprobar
la nodularidad en las piezas de hierro
fundido (en funcion de la velocidad del
sonido). El rango de la velocidad del
sonido que se puede medir va desde
los 100 hasta los 20.000 m/s.

En el modo “Through Coat” (a través
del recubrimiento) el transductor de 5
MHz se utiliza con un rango de medi-
cion de 2 mm a 28 mm en el acero
(con recubrimientos de hasta 6 mm
de espesor). Las variaciones de espe-
sor de la capa de acoplamiento, asi
como los cambios de temperatura du-
rante la medicion, no pueden alterar el
resultado debido a que la medida se
realiza entre dos ecos de fondo con-

Medida a través de revestimientos
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Mediante la conexion de un cali-
bre al instrumento se puede deter-
minar la velocidad del sonido si
es desconocida.

Los clientes aprecian esta capaci-
dad Unica para comprobar la no-
dularidad en las piezas de hierro
fundido (en funcion de la veloci-
dad del sonido).

El rango de la velocidad del so-
nido que se puede medir va desde
los 100 hasta los 20.000 m/s.

secutivos. Por lo tanto, la re-calibra-
cion del transductor en un bloque pa-
tron de referencia ya no es necesaria.

El nuevo software iCom se usa para
configurar el ECHOMETER 1076 TC.
El sistema es compatible con redes y
permite la transferencia de datos en

casi todos los formatos de PC. Las
posibilidades de control remoto y una
completa documentacion hacen del
iCom una herramienta ideal para em-
presas con una amplia gama de ta-
reas de prueba y medicion. El
dispositivo también puede ser inte-
grado a un sistema CAQ a través de
otro software de Karl Deutsch, "Eas-
yExport".

Meaauremant;
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El principio de medicion para el material
de cubierta: Determinacion del tiempo de
transito de los ecos de fondo consecuti-
vos (BE-BE-modo)
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ensayos no destructivos

Funciones destacadas del ECHOMETER 1076 TC

Rango de medida para materiales recubiertos (5 MHz): 2-28 mm en el acero (dependiendo de la estructura crista-
lina).2 kg de peso, incluyendo las baterias de lon-Litio, y 13h de autonomia.

Recubrimiento: Hasta 4 mm (p.e. barniz).

Rango de medida para materiales no recubiertos: 0,6 - 400 mm en el acero (dependiendo del transductor, la estruc-
tura cristaling, la forma y la superficie del objeto medido).

Rango de medida para la velocidad del sonido: 100 — 19.999 m/sec.
Reconocimiento automatico de transductores
Facil navegacion a través de los menus.

Diferentes modos de visualizacion para adaptarse a la tarea de medicion:
Pantalla normal.
Diferencia de valor.
Valor minimo.

Indicacion de valores limite con el modo alarma

Adaptacion de la sensibilidad a la amortiguacion del sonido
en diferentes materiales.

Resolucion: 0,1 mm o 0,01 mm.
Robusto y duradero: carcasa de goma para la absorcion de impactos.

IP 54.

El set basico incluye:
v Unidad basica.
v Carcasa de proteccion de goma.
v Maletin de transporte.
v 100 ml de acoplante ECHOTRACE.
v Manual de instrucciones.

Manejo de datos de facil uso y
visualizacion del valor medido Funda de transporte
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ensayos no destructivos

rietas portatil

DEFECTOMERT M 1.837: una peguena gran herramienta

Este pequeno equipo portatil, funcio-
nando en base a la técnica de corrien-
tes inducidas, puede resultarle de
gran utilidad en multitud de controles
manuales.

Aplicaciones

v En la industria aeronautica, en el
control de grietas superficiales en ala-
bes de turbina, en ruedas, en las alas
alrededor de los remaches, etc.

v Control de grietas superficiales en
estructuras metélicas, puentes, etc.

v Control de grietas superficiales en
tuberias de gas.

v En la industria del automavil, en ta-
reas simples de clasificacion, en la
identificacion de cambios de dureza o
en la deteccion de grietas superficia-
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les en componentes de automo-

cion.

v Deteccion y evaluacion de grie-
tas en la superficie de productos

semiacabados.

Principales
caracteristicas

v Alta sensibilidad, con una detec-
cion de grietas de hasta 20 micras.

v Sencillo manejo.

v Compensacion automatica de
Lift-Off y de inclinacion de sonda
v Advertencia de separacion de la

sonda.

v Muy buena legibilidad de la pan-
talla LCD y de la escala de LED’s.
v 24 horas de operacion con luz

de fondo activada.

v Puerto USB para la visualizacion
y documentacion de los resultados de

medicion.

con este.

Datos técnicos DEFECTOMETER ® M 1.837

Deteccién de defectos
Rango de sensibilidad
Umbral de defectos

Ajuste de Cero
Advertencia de sonda levantada
Velocidad de Inspeccién
Baterias

Cargador de baterfa
Alimentacién

Unterfaz Serie

Tiempo de Operacién
Rango de temperatura
Dimensiones

Peso

> 20 micras de profundidad crack
20 dB en pasos de 0,5 dB

-99% a +99% en pasos de 1% en combinacion

con indicador LED rojo y acustico
0 -99%

LED y acustica

de0a0,15m/s

v Las sondas de modelos de DEFEC-

TOMETER anteriores se puede utilizar

6 baterias NiMh tipo AA o baterias estandar

integrado en el dispositivo
110 - 240V

USB

24 horas (con NiMh Accu)
-10ab5°C

81 x178 x 42 (W x H x D)
400 g

1ZASA
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ensayos no destructivos

¢, Tomografia de Rayos-X en produccion?...
...jahora es posible! Y.MULTIPLEX 5500 con CT

YXLON

YXLON International GmbH ofrece la
integracion completa de la tomografia
computarizada (TC) en la inspeccion
de rayos X convencional mediante el
uso del sistema de inspeccion radio-
grafica Y.Multiplex, junto con el mo6-
dulo funcional Y.CT-Inspect.

Con este equipamiento, las imagenes
de TC se pueden incluir en la inspec-
cion programada al igual que las ima-
genes de radioscopia, haciendo
posible cualquier combinacion de ra-
diografia y tomografia. El operador ya
no tiene que tener conocimientos es-
pecializados de las funciones de To-
mografia. El usuario puede very
cambiar todos los parametros en el
modo manual. Se consigue también
una importante simplificacion del tra-
bajo gracias a la creacion de plantillas
de parametros y a una base de datos

6 1ZASA
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de resultados de TC.

La visualizacion de las imagenes de
cortes (rodajas) reconstruidas tiene
lugar en el software de manejo del sis-
tema. La representacion se produce
en 3 niveles seccionales diferentes
permitiendo
una navega-
cion intuitiva
a través de
los propios
cortes. Para
el analisis de
la tomografia
computari-
zada dispo-
nemos de las
mismas op-
ciones de

miento de imagenes y de medicion
que la Y. Multiplex ofrece para image-
nes de rayos X. Gracias a ello, se
hacen posibles tareas como la medi-
cion de distancias, superficies y la in-
sercion de marcas o0 comentarios.
YXLON hace uso en este sistema de

procesa-
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la modalidad Y. QuickScan ®, que
consigue disponer de una imagen de
TC en menos de 30 segundos, inclu-
yendo la representacion de imagenes
de los cortes. Esto, a su vez, cumple
con los requisitos establecidos por
una produccion de un alta cadencia.
Cuando se desea, los datos pueden
ser automaticamente transferidos a un
software de andlisis especial, como,
por ejemplo, VGstudio de la empresa
Volume Graphics, permitiendo un ana-
lisis posterior de un modelo 3D.

LLos sectores mas indicados para la
implementacion de un sistema de ins-
peccion radiografica incluyendo TC
son aquéllos en los que los elementos
bajo inspecciéon son fundamental-
mente examinados mediante radio-
grafia, bien mediante un sistema
manual 0 con programacion, pero
que, en ciertas posiciones de inspec-
cion una in-
formacion
concreta a
través de la
TC es nece-
saria al objeto
de establecer
la profundi-
dad de los
defectos.
Esta solucion
evita tener
que realizar
trabajos adi-
cionales en

noviembre 10
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La Y.MULTIPLEX aporta:

Un sistema de inspeccion de Radiografia digital DR rapido y preciso, que
también puede llevar a cabo Tomografia computerizada TC !

DRy TC en una misma interface de usuario, con vistas integradas de los
cortes de TC en X, Yy Z. Posibilidad de navegacion por los cortes usando
el raton.

Optimizacion para una TC al 100% o para inspeccion de muestras realizado
por personal no experto.

Diferentes niveles de usuario: el supervisor define las plantillas con los distin-
titos parametros y el operario las usa.

Para el uso de TC en produccion, gracias a que puede incluirse como una
posicion de control mas con decision OK/NOK sobre la pieza y a los cortos
tiempos que precisa para llevarla a cabo.

Obtencion de tomografias en un tiempo muy corto con Y.QuickScan (aprox.
30 s) con una calidad suficiente para poder determinar la profundidad de
los defectos.

Capacidad para establecer Regiones de Interés (ROI) en la pieza bajo exa-
men.

Para los fabricantes, esto es un aho-
rro de costes tangibles ademas de
una potente herramienta de control.

piezas que puedan ser problematicas.

Top 90.6mm

1ZASA| 7
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ensayos

Oferta lanzamiento DYNISCO
Medidor indice Fluidez D4003DE

8
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Con motivo del acuerdo de distribucion alcanzado con la empresa multina-

cional estadounidense Dynisco, por el cual IZASA pasa a tener la distribu-

cion en exclusiva de sus productos en el mercado de control de calidad en

plasticos, les ofrecemos una oferta especial de lazamiento por tiempo limi-
tado del Medidor de Indice de Fluidez DA400DE.

Medidor de Indice de Fluidez D4003DE

Modelo segun ISO 1133 método A gravimétrico y B volumétrico e ASTM D
1238 y equivalentes

Rango de temperatura de ambiente a 425°C

Incluye;

Boquilla de carburo de Tungsteno de 2.096mm &

Piston de ensayo. Peso: 100gf

Util para corte manual

Programador con teclado de membrana de 4 lineas y 20 caracteres
por linea en castellano con 60 programas de almacenamiento

Una pesa a elegir entre 225gf, 1100gf, 2060gf, 3700gf o 4900gf
Sistema sensor LED con juego de banderas para efectuar método B
semiautomatico

Célculo automatico indice de fluidez gravimétrico en (g/min) y volumé
trico en (c.c./10min), gradiente de cizalla, esfuerzo de cizalla, viscosi
dad, correlacion de viscosidad intrinseca para PET

Galga pasa no pasa con certificado de fabrica

Nivel para horno

Set de limpieza

Puerto estandar para conexion directa
a impresora

formulario adjunto

902 20 30 80

*18% IVA (no incluido)
Incluye 1 afio de garantia, puesta en marcha y adiestramiento.
Oferta vélida hasta 31 de Diciembre de 2010
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Oferta Especial Microdurémetro HMV-2

SHIMADZU

Las necesidades del ensayo de mi-
crodureza son cada dia mas deman-
dadas debido a la incorporacion en la
industria de nuevos materiales.

El microdurdmetro modelo HMV - 2
esta disefado para cubrir estas nece-
sidades, habiendo incorporado las ul-
timas tecnologias de optica y
precisiones mecanicas.

APLICACIONES
Investigacion:
v Estudio de microestructura de
materiales metalicos
v Estudio de superficies endureci-
das por tratamiento
v Estudio de soldaduras
v Estudio de capas de diversos

materiales
v Estudio de ceramicas finas
v Estudio de plasticos especiales.

Control de Calidad:
v Ensayo de dureza en engrana-
jes, ciguenales, alabes y otros
componentes del automaovil
v Ensayo de dureza en compo-
nentes de: camaras, relojes y otros
instrumentos de precision.
v Ensayos de dureza en hilos de
cobre, cuerdas de piano, etc.
v Ensayo de dureza en el filo de
las herramientas de corte
v Ensayo de durezas en dientes,
huesos y transplantes artificiales

Incluye:

Microdurometro HMV-2 de Shimadzu

ensayos

9 pasos de carga {((HV 0.01-0.025-0.05-0.1-0.2-0.3-0.5-1-2)

Cambio automatico de cargas.

Aplicacion automatica de la carga.

Regleta ¢ptica con capacidad de medida de 0 a 250 pm.

Resolucién de medida 0,01 pm.

Torreta manual.

Ocular de 10X.

Lente de 40X.

Penetrador Vickers.

Mesa manual XY de 120X120mm con 25mm recorrido en cada eje.
Micrémetros analdgicos.

Pantalla LCD para la ejecucion del ensayo, visualizacion y reanalisis de
resultados.

° Puerto de comunicacion RS-232C.

*18% IVA (no incluido)

Clave oferta: 270344-04109-22

Incluye garantia de un ano, manual de instrucciones
en castellano, puesta en marcha, adiestramiento.
Oferta vélida hasta 31 de Diciembre de 2010

formulario adjunto
902 20 30 80

1ZASA| g
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ensayos

Nueva serie de camaras ambientales “AR”

ESPEC

Espec, multinacional Japo-
nesa en continua evolucion,
lanza al mercado la nueva
serie de camaras ambien-
tales AR.

Esta disponible en volume-
nes de 680 y 1100 litros y
en un rango de temperatu-
ras de -75°C a +180°C y de
-40°C a +180°C.

Principales caracteristicas

v Su alto gradiente de cambio de
temperatura, permitiendo enfriar hasta
a 3°C/min con 50kg de carga en un
rango de temperatura de -75°C a
+180°C .

v Construccion en acero inoxidable
tanto interna como externamente.

v Puerta con apertura total para un
mejor acceso al
interior de la ca-
mara.

v Refrigeracion
por aire para
una mayor auto-
nomia

de la camara
dentro del labo-
ratorio.

v La posibilidad
de la realizacion

10 | I1ZASA
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de ensayos estables, donde otras ca-
maras no llegan, es decir a 95°C al
98% de humedad relativa.

v Controlador programable a través
de su panel TFT de 6.5 en color y
alto contraste.

v La inclusion de serie de control de
temperatura en producto.

v Cumplimiento de las principales
normas IEC.

v Rango de uso en laboratorio de O °
+40°C.

v Hasta 33 sistemas de seguridad
para evitar posibles danos en la ca-
mara o sobre el producto.

lIncluye de serie 2 anos de garantia, 1
bandeja, 2 pasamuros de 100 y
50mm de diametro, ruedas para libre
movimiento de la camara, y conexion
RS-232C 6 RS-485.
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Durometro Rockwell Durajet

Emcotest

El durometro modelo DURAJET per-
mite la realizacion de los ensayos de
dureza Rockwell, Brinell y Vickers lo
que lo hace ser el equipo ideal para
un laboratorio de control y por su ro-
bustez y fiabilidad puede utilizarse de
igual modo en la planta de fabrica-
cion.

La lectura de huella en los ensayos
Brinell y Vickers, se realiza por medida
en profundidad al igual que en Rock-
well, obteniendo directamente la du-
reza de la muestra ensayada.

En un panel tactil de Ultima genera-
cion se pueden programar todos los
parametros que intervienen en la eje-
cucion de un ensayo: penetrador,
carga, tiempo de aplicacion, toleran-
cias, etc. La unidad basica incorpora
1 salida USB que permite la transmi-
sion de los datos a un ordenador para
su tratamiento o almacenaje, o bien,
COMO accesorio puede incorporar una
impresora tipo DINA4 que nos permite

Tabla de ensayos

ISO 6508, ASTM E-18

Rockwell
Cargas

Métodos de ensayo

la recopilacion
impresa de los
datos de
nuestros ensa-
yos de dureza
sin conexion a
PC.

El durometro
DURAJET per-
mite realizar
los siguientes
ensayos* pre-
via eleccion de
los penetrado-
res adecuados
( medidas por
diferencias de
profundidad).

La maquina
consiste en: (Accesorios basicos)

v Cuerpo de fundicidn de una sola
pieza, ergonémica realizada en fundi-
cion.

v Cabezal de medida con movimiento

De 5kgf a 187,5kgf

HRA, HRB, HRC, HRD, HRE, HRF, HRG,

HRH, HRI, HRL, HRM, HRP, HRR,
HRS, HRV, HR15-N, HR30-N, HR45-N,
HR15-T, HR30-T, HR45-T, HR15-W,
HR30-W, HR45-W, HR15-X, HR30-X,
HR45-X, HR15-Y, HR30-Y, HR45-Y.

Vickers (profundidad)
Brinell (profundidad)

Ensayo de Plasticos (dureza de
indentacién)

HVT 5 hasta HVT 100
HBT 1/5 hasta HBT 2,5/187,5

DIN EN ISO 2039-1 (DIN 53456) y du-
reza Rockwell (DIN EN ISO 2039-2) HRE

/HRK/HRL / HRM / HRR.

noviembre 10

motorizado en Z.
v Dispositivo de pre-blocaje de mues-
tra de accionamiento automatico.
v Sistema electrénico de medida di-
recta en todas las escalas.
v Panel tactil.
v Evaluacion de durezas HVT y HBT
automaticamente.
v Ajuste electronico de la carga a
aplicar mediante servomotor DC.
v Control totalmente electrénico via
ciclo cerrado mediante célula de
carga.
v 1 Interface USB para conexién a
PC o a pendrive.
v Incluye:
Penetrador Rockwell cono de dia-
mante 120°.
Patron de dureza.
Manual de-operacion EN 3060
Herramientas estandar.
Caja para accesorios.
Certificado de trabajo Emcotest.

1ZASA| 11
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materialografia

MD-GEKKO y laminas de SIC, de STRUERS
Usarlo es un juego de ninos

El nuevo MD-Gekko con su su-
perficie Unica permite poner y
quitar todo tipo de fungibles de
la forma mas facil posible jamas
vista.

El Unico requerimiento es que la parte
posterior de los consumibles usados
deben tener una superficie plana y bri-
llante, como la superficie de PET de
las laminas de SiC. Los consumibles
de pulido o esmerilado se “agarran” a
la superficie del MD-Gekko durante la
preparacion y tras ésta, se puede qui-
tar de forma facil y sencilla sin dejar
ningun residuo en la superficie del
MD-Gekko. Esto significa que se
puede usar una y otra vez hasta que
se desgaste.

Tradicionalmente se han usado con-
sumibles que se pegaban directa-
mente 0 usando un doble adhesivo, lo
que dificultaba su colocacion y sobre
todo la operacion de quitarlo. Esto ya
es historia con el nuevo MD-Gekko.

12 | 1ZASA
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Junto con el MD-Gekko también se
han lanzado al mercado las nuevas la-
minas de SiC que se usan junto con el
MD-Gekko. La nueva lamina de SiC
esta basada en una superfice brillante
de PET, que es la pareja ideal del MD-
Gekko. El agua no influye en la adhe-
sion de la lamina de PET, por lo que a
diferencia del papel de SiC, se man-
tiene plano y listo para usarlo de in-
mediato o reutilizarlo mas tarde.

Con esta nueva
tecnologia el cam-
bio de las 11 lami-
nas diferentes
(tamafnos de grano
entre #80 -#4000)
se realiza en el
menor tiempo posi-
ble.

Tradicionalmente se han
usado consumibles que se
pegaban directamente o
usando un doble adhesivo, lo
que dificultaba su colocacion
y sobre todo la operacioén de
quitarlo.

Esto ya es historia con el

nuevo MD-Gekko.
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Nueva Tegramin: un nivel superior en la
preparacion materialografica de muestras

STRUERS

)

- ““( /

Clgve de la Tegramln

v Fa d de uso

- Resistenia _

v Disefio Robusto
Aseguran una alta calidad en
los resultados de la ‘E_rfpa-
racion y aportan fiabilidad
en el uso.

El sistema de preparacion
poderoso para la preparacion
de especimenes de alta cali-
dad

El sistema Tegramin combina elegan-
temente la facilidad de uso con la fun-
cionabilidad. Las innovaciones
introducidas mejoraran los resultados
y le ayudaran con una gran variedad
de muestras, materiales o un gran vo-
lumen de muestras.

Dos tamanos de discos

La Tegramin esté disponible con dos
tamanos diferentes de disco: Tegra-
min-30 para 300mm y Tegramin-25
para 250 mm.

El ya conocido MD-Disc mejora su di-
sefno con la introduccion de un cono,
lo que permite retirarlo facilmente y
limpiar todo el recipiente. Asimismo, al
tener mas masa que el tradicional
MD-Disc,mantiene la temperatura de
la superficie de preparacion baja, pu-
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diendo enfriarlo usando la funcion de
refrigeracion.

Velocidad variable del disco y cabezal
portamuestras

Tegramin esta equipada con velocidad
variable en el disco de 40-600 rom 'y
en el cabezal de 50-150rpm. Esto
permite la preparacion de materiales
muy sensibles a baja velocidad, asi
COMO una preparacion rapida con
gran arranque de material a altas velo-
cidades.

Alta capacidad de prepara-
cion

En Tegramin-30: Hasta 6 muestras de
50mm. De diametro y portamuestras
de 160mm o 200mm de diametro.

En Tegramin-25: Hasta 6 muestras de
40 mm diametro o 3 uestras de 50
mm. Y portamuestras de 140mm o
160mm de diametro.

Preparacion de muestras
simples y portamuestras

Tegramin esta disenada para la prepa-
racion tanto de muestras sencillas
COMO muestras en un portamuestras.
Simplemente se elige entre las dos
posibilidades e insertar el portamues-
tras o la placa portamuestras y selec-
cionar el método adecuado. Asi estan
todas las posibilidades cubiertas.

Cabezal portamuestras se
para en la posicion inicial

El cabezal portamuestras se para
siempre en la misma posicion exacta
en la que inicié el movimiento. Esto
hace facil el introducir v retirar el por-
tamuestras o la muestra individual.
También hace mas facil identificar
muestras individuales ya empieza y
acaba en el mismo lugar.

Facil introduccion y retirada
de las muestras

El Tegramin esta equipado con una
tecla para rotar la placa portamues-

1ZASA
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tras 180° lo que facilita la introduccion
y retirada de las muestras.

Posicionamiento horizontal
motorizado del cabezal por-
tamuestras

Es posible ajustar el cabezal porta-
muestras a la posicion relativa res-
pecto del disco de preparacion. Las
lineas centrales de ambos discos son
idénticas, y dependen del diametro
del portamuestras o la placa
portamuestras. Se puede
mover a izquierda o derecha
para usar de forma optima la
superficie de preparacion.

Refrigeracion del
disco

Debajo del MD-Disc, se
puede abrir una valvula para
aplicar agua en la parte infe-
rior del disco y asi reducir la
temperatura, cuyo incre-
mento se puede dar durante
la preparacion. Esto es importante
para un elevado volumen de prepara-
cion y aunque no mejora la calidad de
preparacion si que mejorara el con-
sumo de suspensiones y/o lubrican-
tes.

Control preciso de fuerza

Es posible empezar con una fuerza
tan baja como 5N por muestra. Se
usa para muestras pequenas o sensi-
bles de forma que evitamos danos im-
portantes durante el esmerilado y
pulido.

Bloqueo automatico de la
placa portamuestras

Tras haber introducido la placa porta-
muestras correctamente y colocado

14 | 1ZASA
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sobre la superficie de preparacion, le
bloguea en el interior del cabezal , de
forma que se evitan pequenos movi-
mientos de la placa portamuestras
completamente. Esto nos da una me-
jora importante en la plenitud de las
muestras.

Comienzo y parada suave

Tanto el comienzo como la parada
son procesos de que deben controlar

con precision. La fuerza se incre-
menta y reduce gradualmente, y la ve-
locidad tanto del disco de preparacion
como del cabezal aumentan y dismi-
nuyen de forma predeterminada para
conseguir el mejor resultado posible
de preparacion sin riesgo de danar la
muestra.

Direccioén del cabezal

LLa direccion de rotacion del cabezal
puede ser a favor 0 en contra de las
agujas del reloj. La preparacion nor-
mal se realiza siempre con el movi-
miento en contra de las agujas del
reloj. Para aplicaciones especiales y el
pulido con suspensiones de Oxido, la
rotacion se puede cambiar al sentido
de las agujas del reloj para mantener

la suspension mejor sobre el disco.

Medida del material retirado
en los portamuestras

Tegramin viene con un sensor de
serie que permite la medida de mate-
rial retirado en un rango desde 50-
5000 micras. En lugar de basarse en
el tiempo de preparacion, especial-
mente cuando se esmerilan varias
muestras, ahora se especificara la
cantidad del material reti-
rado deseada. Esto ga-
rantiza el tiempo de
esmerilado mas corto po-
sible mientras se asegura
que el material retirado es
el requerido.

Baja rotacion mien-
tras se realiza la
predosificacion

Cuando se comienza un
paso de preparacion, los
primeros segundos son
normalmente usados para predosifi-
car. Durante este tiempo el disco gi-
rara lentamente para que se distribuya
equitativamente la suspension o lubri-
cante y evitar que el liquido sea lan-
zado fuera del disco.

Dosificacion automatica

La dosificacion automatica asegura la
cantidad aplicada en cada momento,
lo que incrementa la producibilidad y
se mantiene el consumo de fungible
bajo control.

Existen dos médulos de dosificacion
para Tegramin: Un modulo con dos
bombas para Suspensiones-DP o lu-
bricantes, y un médulo con dos bom-
bas para Suspensiones-DP o
lubricantes y una bomba con cone-
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xion de agua
para Sus-
pensiones-

OP. Estos
modulos se
pueden
combinar
hasta de 6
formas diferen-
tes y con hasta
7 bombas en total.

Preparacion Ma-

nual con dosificacion
automatica y temporiza-
dor

Es posible seleccionar la preparacion
manual. En este menu es posible
mostrar la superficie de preparacion
que se va a usary programar el lubri-
cante y/o suspension a usar junto al
nivel de dosificacion y el tiempo de
preparacion. Tras presionar el boton
de inicio, la dosificacion comenzara
automaticamente y el disco se parara
cuando el tiempo de preparacion se
haya acabado. Esto permite, por
ejemplo, un prepulido manual corto de
muestras tras haberlas atacado.

Calculo automatico del nivel
de liquidos

Puede ser dificil ver el nivel de los
botes, por lo que Tegramin puede cal-
cular automaticamente el nivel del li-
quido cuando se introduce en el bote
y mostrarlo en la pantalla de la confi-
guracion del bote.

Funcion de retraccion en la
dosificacién de Suspensio-
nes-DP y lubricantes

Al final de cada paso de preparacion
la bomba usada invierte el movimiento

noviembre 10

para evitar el goteo de suspension o
lubricante. Esto elimina el riesgo de
contaminacion en el siguiente paso
con granos de tamarno mayor .

Limpieza de todos los tubos

El software que viene de serie con la
Tegramin contiene una rutina de lim-
pieza de todos los tubos de suspen-
siones o lubricantes. Se muestra qué
bombas/tubos han sido usados y
ofrece la posibilidad de limpiar de los
tubos con el estatus “Usado”. Es tam-
bién posible seleccionar cualquier
tubo para limpiar independientemente.
Los mensajes que se muestran en la
pantalla informan exactamente de qué
hacer en cada momento.

En el caso del pulido-OP la fuerza se
reduce automaticamente al minimo
valor posible,la rotaciéon cambia de
sentido y una valvula de agua se abre
justo tras la bomba peristéltica. Esto
significa que el tubo se vacia comple-
tamente toda la suspension-OP y al
mismo tiempo se lava tanto la superfi-
cie de preparacion como las mues-
tras. De esta forma no habra ningun
ataque quimico tras acabar el paso de

las suspension-OP. Al
final del paso se susti-
tuye la suspension-
OP en el interior del
tubo entre la bomba y
el bote por agua. Asi
se evita la obstruccion
del tubo.

Los métodos de
preparacion aseguran
reproducibilidad y re-

gularidad

La regularidad de los procesos de
preparacion nos asegura repetitibili-
dad y reproducibilidad. Tegrmain in-
cluye una basa de datos de métodos
que puede guardar hasta 200 méto-
dos de preparacion.

Ademas Tegramin incluye los 10 Mé-
todos de la Metalog Guide de Struers
que cubre la mayor parte de los gur-
pos de materiales. Se han desarro-
llado permitirle empezar de inmediato
al preparacion de sus muestras. Tam-
bién son un excelente punto de inicio
para el desarrollo de su propio mé-
todo.

En algunos casos, puede ser una ven-
taja dividir un paso de preparacion en
dos o tres sub-pasos con,por ejem-
plo, diferente fuerza o niveles de dosi-
ficacion para mejorar el proceso de
preparacion. Tegramin reconoce auto-
maticamente los pasos y sub-pasos
cuando la misma superficie de prepa-
racion y lubricante/suspension se
usan, asi procedera a realizarlos suce-
sivamente sin ninguna intervencion
por parte del usuario. Esta funcion
puede ser desactivada cuando se usa
papeles de SiC, ya que en este caso,
Se crean varios pasos para cambiar el
papel gastado.
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“MARSURF M 300” de MAHR, rugosimetro
portatil con tecnologia Bluetooth

El “MarSurf M300”, es el primer rugo-

simetro portatil con tecnologia blueto-
oth en el mercado. El "MarSurf M
300" transmite los datos medidos a
través de Bluetooth a la unidad de
evaluacion. La gran ventaja para el
operador es que es capaz de mo-
verse libremente con el dispositivo de
medicion, con lo que puede medir
mas rapidamente y con mayor facili-
dady el equipo es capaz de enviar los
datos para la evaluacion y documen-
tacion sin ningun esfuerzo.

LLa tecnologia Bluetooth del "MarSurf
M 300" es Unica en el campo de la
metrologia de rugosidad. Gracias a
esta tecnologia, el instrumento de me-
dida, con el tamano de un teléfono
movil, puede comunicarse con la uni-
dad de evaluacion de forma inalam-
brica. Esta novedad hace que el
trabajo del dia a dia en la medicion de
la rugosidad sea mas comoda: Con el
instrumento de medicion movil, el em-
pleado puede moverse con mayor li-
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bertad en las instalaciones de produc-
cion, tiene mayor facilidad para llegar
a puntos de dificil acceso en piezas
grandes y, por Ultimo, es capaz de
inspeccionar las superficies mas rapi-
damente. En un radio de 4 metros, el
instrumento transmite los valores de
forma inalambrica a la unidad de eva-
luacion.

El "MarSurf M 300" es el sucesor de
"Perthometer M1" y "M2" y funciona
de acuerdo con las normas. El Mar-
Surf M 300 no s6lo cumple los requi-
sitos para la determinacion y
documentacion de los
parametros selecciona-
dos, sino que también
calcula la mayoria de
los parametros y cur-
vas caracteristicas esti-
puladas en las normas
DIN/ISO/JIS disponi-
bles para la evaluacion
de perfiles.

Con 35 parametros analizables ofrece
un rendimiento similar el de un apa-
rato de laboratorio y el amplio rango
de medicion de 350 micras permite
medir incluso superficies tratadas con
chorro de arena.

El "MarSurf M 300" ofrece una gran
seguridad en la medida, ya que dis-
pone de un patrén integrado. Por lo
tanto, un rapido control del equipo
esta asegurado en cualquier parte. La
seleccion automatica del cutoff ofrece
los resultados de mediciéon correctos,
incluso a los no-metrdlogos. La medi-
cion se puede iniciar desde la unidad
de evaluacion, asi como desde la uni-
dad de evaluacion.

La memoria interna puede guardar
hasta 30 perfiles y 40.000 medidas.
Estos resultados pueden ser docu-
mentados de dos maneras: se pue-
den guardar en el PC, rapida y
comodamente a través del interfaz
USB, 0 se puede imprimir una hoja de
protocolo mediante la unidad de eva-
luacion. Los resultados de medicion
también se pueden remitir al cliente
como un protocolo de inspeccion.
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Ejemplos de aplicacion:

Ejes de gran tamario.

Ingenieria de Automocion.
Grandes piezas.

Fresado y torneado de piezas.
Pulido y acabado.

En el area de produccion para
comprobar la rugosidad de la pieza |
de trabajo.

El set que se suministra incluye:

Unidad de evaluacion M 300.

Rango de medicion de hasta 350 micras (0,014 pulgadas).
Unidades micras / pinch, seleccionable.

Normas: ISO, JIS, ASME y MOTIF, seleccionable.

Longitud de recorrido segun la norma DIN EN ISO 4288 / ASME
B46.1: 1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm (0,07 in, en 0,22 in, 0,7 in), segun la
norma EN ISO 12085: 1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm, 16 mm.

e Numero de longitudes de muestreo seleccionables desde 1 hasta 5
e Seleccion automatica del filtro y de la longitud de recorrido conforme a
las normas.

e (Cutoff de 0,25 mm 0,80 mm 2,50 mm (0.010 in, 0.032 in 0.100 in)

e Parametros de acuerdo con:

DIN/ISO: Ra, Rqg, Rz, Rmax, Rp, Rpk, Rk, Rvk, Ry, MR1, MR2, A1, A2, Vo,
Rt, R3z, Rpc, Bmr, RSm, Rsk.

JIS: Ra, Rz, RzJIS, Sm, S, tp

ASME: Rp, Rpm

MOTIF: R, Ar, Rx, W, CR, CL, CF

e Monitorizacion en pantalla y grabacion de la tolerancia.

Escala vertical, automatica o ajustable

Impresion de perfil R (ISO/ASME/JIS), perfil P (MOTIF)

Salida de la fecha y/o de la hora de las mediciones

Memoria integrada para 40.000 mediciones y 30 perfiles.

Funcién de calibracion dinamica.

Proteccion de las configuraciones mediante contrasena.

Unidad de medicion MarSurf RD 18.

Palpador estandar PHT 6-350.

Patrén de rugosidad integradas (en el MarSurf RD)
Certificado de calibracion de Mahr.

1 rollo de papel para la impresora.

V-Block.

Protector para el palpador.

2 cables USB (para el PC o la unidad de medicion).
Llave Allen.

Fuente de alimentacion con 3 conectores de red.
Manual de instrucciones.
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“MARFORM MMQ 200” de MAHR, equipo
automatico de verificacion de formas.

El MMQ 200 ofrece una solucion
completa para el control de las des-
viaciones de formay ha sido desarro-
llado con un disefio compacto para
conseguir una alta exactitud y rapidez
en la medida y un facil manejo.

El uso exclusivo de rodamientos me-
canicos de alta precision y libres de
mantenimiento hacen que el cambio y
mantenimiento de los componentes
de alta precision no sean necesarios.

Los rodamientos mecanicos en el eje
de rotacion han tenido un éxito pro-
bado durante anos en otros equipos
de verificacion de formas de Mahr.,
tales como la MMQ 400 y la MFU
100. La interaccion del gje de la mesa
de rotacion y el eje vertical se ha opti-
mizado para que el MMQ 200 sea es-
pecialmente

un equipo MarForm? Haciendo esto de realizar mediciones en un minimo
se reducen los tiempos y costes de de pasos.
medicion, se incrementa la precision y

se facilita el manejo ~ Con la ayuda de la tecnologia incluida

adecuado para L al usar el mismo en el software es facil crear secuen-
o Aplicaciones: _ .
medir cilindrici- software para rugo-  cias de programas para realizar las
dad. e Redondez. sidad y formas. mediciones de piezas. Usted puede
° P.ect.itud. guardar comodamente hasta 32 dife-

Con el nuevo * Planitud. El software de me-  rentes tareas de medicion con el soft-
MMQ 200 e Tegelle: dicié | EASYFORM

es ¢ Conicidad. icion, control'y ware .
posible medir e Concentricidad, coaxialidad. | evaluacion Eas-
rugosidad de e Run-out, total run-out.
acuerdo a las e (Cilindricidad.

Qué e Perpendicularidad.

norm,as. o ue e Angularidad.
es mas evidente e Sectores de angulo (Redon-
que la evalua- dez, planitud, run-out).
cion y docu-

mentacion de
los parametros de rugosidad de la su-
perficie de la pieza de trabajo al verifi-
car las tolerancias de forma 'y
posicionamiento? ;Por qué no evaluar
por ejemplo, los valores Ra 'y Rz con

18 | I1ZASA
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yForm, es muy
facil de operar y
no requiere ningun
conocimiento de
programacion a fin
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Principales caracteristicas del MMQ 200

Alta precision de medicion del eje (C).
Eje de medicion motorizado, vertical (2).
Eje de medicion motorizado, horizontal (X).

Mesa manual de centrado y nivelado.

Palpador manual T20W o palpador motorizado T7W.
Panel ergonémico del operador, tres programas espe-
ciales de medicion se pueden iniciar pulsando P1, P2 y P3.
e Sofware Easyform facil de usar.

Ventajas:
v Identificacion inmediata de los
errores de produccion.
v Minimiza las piezas que tienen
que ser achatarradas o reparadas.
v Documentacion de la calidad del
producto.
v Uso inmediato gracias a la facili-
dad de uso.
v Para areas de produccion y labo-
ratorios de medicion.

Componentes de la estacién de medi-
¢ién MMQ 200:
v MarForm MMQ 200.
v Palpador T20W con brazo o
v palpador motorizado T7W con
brazo.
v Software de medicién, control y
evaluacion EasyForm.
v PC, Windows XP Professional.

Mo TET TFT de 19”. geometrias
~ Monitor de 19 ' v Software AdvancedForm (mas fun- v Brazos de doble palpador.
v Impresora. . - y . -
ciones y posibilidad de programacion). v Patrones de calibracion.
v Cable de conexion. . - :
v Medida y evaluacion de la rugosi-
v Mandril 100 mm de @.
dad.
. ) v Dispositivos de sujecion de las
Opciones y accesorios: .
piezas.

v Monitor tactil de 17" en lugar del v Brazos de diferentes longitudes y

1ZASA| 19
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Nuestras marcas

ensayos ensayos no destructivos

Maquinas de ensayos universales Equi rtatiles de ult id

ol quipos portatiles de ultrasonidos

an SHIMADZU Méaquinas para ensayo de fatiga m Medidores de espesores
Microdurémetros, ultramicrodurémetros Palpadores

E ] Medidores de recubrimiento
J.-"“ Sistemas de ultrasonidos para inspeccion en linea
wda

Equipos de Rayos-X industriales
V}(Lﬂ N Cabinas de Rayos-X

Sistemas automaéticos

E 5 Ec Camaras climéaticas, camaras de choque tér- Sliliudlon cio peiiuls ey e
mico, hornos

= Equipos para control de calidad en plasticos
¥] Dynisco duipos P

Equipos de corrientes inducidas
Dispersion de flujo

Micro /Macro durémetros Medicién de propiedades magnéticas
Im [:[l T[SI Durémetros universales Clasificacion de piezas
Yugos electromagnéticos manuales

, . , , Equipos de corriente
e K| ﬂ!ﬂlitl‘l Coasmaras de niebla salina y ensayos alternati- @ Maquinas universales
. ok v

Sistemas automaéticos de inspeccion
Particulas magnéticas

I WEPHE Maqguinas de ensayos en superficies SELIERS pEmEETiEE
) Espectrometros de emision éptica y XRF
rﬁ i i fe inami _
ﬁ slaisnsk el uleeldElzeivdilses - | Espectrometro de emision dptica portatil
1 HATEDH W

materialografia metrologia

Instrumentos de medida y control

[ Equipos y material fundible para la prepara- ) . Instrumentos manuales de medicion
/ I Struers cion de probetas metalograficas :cortadoras, L Mﬂhl’
prensas, pulidoras e i Maquinas de comprobacion de engranajes

Magquinas universales de medida
Equipos de calibracion de relojes

Instrumentos de fibra éptica para iluminacion Comparadores y verificacion de blogques patrdn
mediante luz fria (LED'S)

Rugosimetros, maquinas de formas, perfilometros

Controles multicotas
Microscopios metalograficos

) ) ‘s Guias de bolas
MICFOSCOpIOS estereoscopicos

Nikon Instrumentos 6pticos de medida
Nikon
Céamaras digitales
Captura de imagenes Microstcolpio confocal, interferométrico, refractometria
Software para medidas morfométricas y ana- SENSOFAR espectral . )
o o para medicion de perfilometria,
lisis de imagenes rugosidad y topografia
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