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La nueva dimension
en la inspeccion de Rayos X

¢Interesado en los detalles?

YXLON presenta su nuevo procedimiento de digitalizacion de
imagenes para la inspeccion visual de Rayos-X: Y.HDR Inspect

Con el Y.HDR Inspect presentamos una
nueva solucion estandar para la genera-
cion de imagenes digitales en la inspec-
cion visual mediante Rayos-X.

Esta solucién encuentra campos de apli-
cacion en las industria de aviacion, aero-
espacial y automotriz, asi como en la

fundicion.

HDR, son las siglas en ingles para “Radio-
grafia Altamente Dinamica”.Un filtro espe-
cial se utiliza para generar una imagen en
vivo en la que el objeto bajo control pa-
rece estar "hecho de cristal". Cuando el
operador mueve la pieza bajo control en
el haz de Rayos-X, es posible extraer con-

clusiones sobre la posicion del defecto y

sus caracteristicas tridimensionales de
forma rapida y segura.

Por encima y mas alla de eso, con esta
solucion es posible detectar defectos en
objetos con diferentes espesores, sin ne-
cesidad de tener que ajustar continua-
mente los parametros de los Rayos-X.
Esto, a su vez, conduce a un ahorro sus-

tancial de tiempo.

El sistema Y.HDR-Inspect consiste en un
detector digital plano y una version avan-
zada del software Y.Image con funciones
ampliadas, entre ellas, los nuevos algorit-
mos capaces de la creacion de imagenes
en vivo con calidad resenable. Los detec-

tores planos que se emplean, han
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que actualmente utilizan un

constituido un probado estandar durante sicion son comparables a los de un inten- .
Intensificador de Imagen y un

anos en aplicaciones de Rayos-X en cam-  sificador de imagen.
software Y.Image para la

pos tales como la industria aeroespacial. Eso hace que esta solucion sea especial- s
sustitucion de estos elementos.

Para decirlo en pocas palabras, en aque- mente atractiva. ll

llos sectores en los que todo se reduce a

la mas alta calidad de

imagen y detectabilidad.

En comparacién con los
Intensificadores de Ima-
gen de uso frecuente
hasta ahora, la nueva
solucion Y.HDR-Inspect

ofrece una clara mejora

en la calidad de imagen 'y
la detectabilidad de deta-

lles. Los costes de adqui-
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Detecidon de defectos por ultrasonidos con el
ECHOGRAPH 1090 de Karl Deutsch
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El ECHOGRAPH 1090 es un detector de

defectos ligero y robusto, disefiado para

facilitar los trabajos de inspeccion por ul-
trasonidos. El instrumento a pesar de su
pequeno tamano esta equipado con una
gran pantalla a color donde los ecos, re-
sultado de las mediciones y el facil menu
de funcionamiento, permiten que estas
medidas puedan ser vistas desde una
mayor distancia. La tarea de inspeccion se
facilita con la utilizacion de cinco teclas de
acceso rapido ubicadas en el frontal del
instrumento a las cuales se les puede
asignar cualquiera de las funciones del

instrumento.

El menu del equipo facilita que incluso los
usuarios sin un conocimiento profundo de
los ultrasonidos puedan seleccionar los
palpadores y realizar el ajuste del instru-

mento.
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El ECHOGRAPH 1090 es un instrumento

extremadamente compacto de solamente

50 mm de espesor y que contiene: una
electronica digital de ultrasonidos de alta
velocidad que genera una frecuencia de

repeticion de pulsos de 1500 Hz, 2 puer-

tas para la medicion del tiempo de vuelo y

de la amplitud y una gran capacidad para

el almacenamiento de A-Scans.

El instrumento estd montado en una ro-

busta carcasa de aluminio con una bateria

de lon-Litio integrada que permite hasta
13 horas de autonomia. El peso total del
equipo es de 1,6 kg. Una carcasa de
goma, disponible en varios colores, ase-
gura la estabilidad del equipo en superfi-
cies lisas y ofrece proteccion en un

entorno de trabajo severo.

VERSIONES DISPONIBLES

1090 Basic
Instrumento basico ideal para la

deteccion de defectos por ultrasonidos.

1090 DAC

Adicionalmente ofrece la evaluacion

de ecos de acuerdo al método DAC.
La version DAC del instrumento permite
determinar el tamano del defecto. DAC
es la abreviatura de “Correccion de la
Distancia-Amplitud”. Usando este
método, la amplitud de los ecos de los
defectos naturales se compara con los
defectos artificiales creados en un
blogue patrén. Las curvas DAC obteni-
das con los defectos artificiales a dife-
rentes distancias se representan junto
con cuatro curvas adicionales en la

pantalla a color.

1090 DGS/DAC

Ademas del método DAC ofrece la
evaluacion de ecos de acuerdo al
método DGS.

La opcion de curvas DGS, permite
estimar el tamano de los defectos me-
diante diagramas DGS (Ganancia-Dis-
tancia). En los diagramas DGS a los
diferentes reflectores circulares se les
hace corresponder distintas curvas de
evaluacion, por lo que el diagrama DGS
muestra la relacion entre la altura del
eco, el tamano del defecto y la distancia

del transductor.



El set basico incluye:

v Unidad basica.

v Carcasa de proteccion de
goma.

v Bateria recargable Li-lon.
v Cargador de bateria.

v Maletin de transporte.

v 100 ml de acoplante
ECHOTRACE.

v Manual de instrucciones.

ensayos no destructivos

Funciones destacadas del ECHOGRAPH 1090

2 kg de peso, incluyendo las baterias de lon-Litio, y 13h de autonomia.

Gran pantalla a color TFT-LC de 256 colores y alta resolucion (16,5 cm en diagonal).

Dimensiones: 166 mm x 201 mm x 50 mm sin carcasa protectoray 190 mmx 217 mmx 64 mm con la carcasa.
Monitorizacion de la altura del eco y el tiempo de vuelo mediante dos puertas independientes.

5 teclas configurables por el usuario para asignarle las funciones mas usadas del equipo.

Modo de ahorro de energia.

Eco dinamico y congelacion del eco.

Base de datos de los palpadores.

Coémodo editor de textos para aimacenar cada parametro con un nombre.

Idiomas, parametros y textos de ayuda pueden ser editados via PC y almacenados en el equipo.
Rectificacion: Onda completa, onda positiva y RF, onda negativa (en las versiones DAC y DGS/DAC)

PRF desde 8 Hz hasta 1500 Hz.

Resolucion de 0,01 mm en el modo eco a eco.

Protegido contra salpicaduras de acuerdo a IP 54.

Especificaciones de acuerdo a la EN 12668-1.
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Medidores de espesores por ultrasonidos
de Danatronics

Danatronics presenta su nueva
linea de medidores de espeso-
res digitales y portatiles, los méas
pequefos del mercado que incorpo-
ran pantalla a color y A-Scan.
Danatronics es una compaiia
especializada en el campo de los
Ensayos No Destructivos, con mas
de 40 afos de experiencia en el
disefo y la fabricaciéon de
transductores, medidores de
espesores y equipos de ultrasonidos

para la deteccion de defectos.

La serie de medidores de espesores EHC-
09 esta especialmente disehada para
medir el espesor por ultrasonidos de es-
tructuras de acero. EI EHC-09 es el medi-
dor de espesores mas pequeno del
mercado con pantalla a color de alta reso-
lucion, el equipo permite visualizar en pan-
talla'y a color la forma de la onda de

ultrasonido (A-Scan).

El EHC-09DL-CW es el modelo superior
de la gama, ofreciendo ademas de las
funciones mas comunes en un medidor
de espesores, las opciones de medicion
eco a eco, B-Scan vy el registrador de
datos para 50.000 medidas. Se incluye
una funda protectora de goma con una
pestafia para el cinturén y una correa
elastica para sujetar facilmente la unidad

con la mano izquierda o derecha.
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Disponibles diferentes modelos incluyendo o no: memoria para almacenar datos,

pantalla a color o en blanco y negro, A-Scan y otras funciones adicionales.

Pequeno y facil de manejar, con carcasa resistente y teclado de goma.

230 g de peso.

Hasta 200 h de autonomia con 2 baterias tipo AA.

Reconocimiento automatico de transductores.

Informa automaticamente al operador de la sustitucion del transductor por desgaste.
Datalogger: Permite almacenar hasta 50.000 medidas en el equipo.

Modo eco a eco: Mide Unicamente el espesor del metal, ignorando recubrimientos y

pintura.

Modo de rectificacion de la onda para el A-Scan: RF, media onda positiva, media

onda negativa y rectificacion de onda completa.

Rango de espesor: 0.20 mm a 508 mm, dependiendo del material, temperatura y la

seleccion del transductor.

Informacion en pantalla: Minimo, maximo, velocidad, cero, calibracion, unidades, con-

gelacion, descongelacion, % de bateria restante.

Resolucion: 0,1 mm - 0,01 mm.

2 anos de garantia.




Los medidores de espesor de precision de
la serie UPG-07 estan disefiados para
todos los materiales empleados en inge-
nieria: acero, aluminio, vidrio, ceramicas,
laton, cobre, fundiciones, fibra de vidrio,
plasticos, goma,... El UPG-07 es el medi-
dor de espesores de precision mas pe-

quefo del mercado con pantalla a color

ensayos no destructivos

de alta resolucion, el equipo permite visua-
lizar en pantalla y a color la forma de la

onda de ultrasonido (A-Scan).

El UPG-07DL-CW es el modelo superior
de la gama, ofreciendo ademas de las fun-
ciones mas comunes en un medidor de

espesores de precision, A-Scan, B-Scan y

Principales caracteristicas de la serie UPG-07

Pulso: Onda cuadrada.

230 g de peso.

ratura y la seleccion del transductor.

Resolucion: 0.01 mm 6 0.001 mm.

multiples materiales.

y Zoom.

Garantia de dos afnos.

Disponibles 7 modelos incluyendo o no: datalogger, A-Scan y pantalla a
colory en blanco y negro, ademas de otras funciones adicionales.

Rango de espesor: 0.10 mm a 508 mm, dependiendo del material, tempe-

Datalogger: Permite almacenar hasta 50.000 medidas en el equipo.

Permite almacenar y cargar configuraciones cuando se esta trabajando con

Ajuste en tiempo real de la ganancia inicial, la pendiente, rango, rectificacion

Modltiples transductores de 0,5 a 25 Mhz.

el registrador de datos para 50.000 medi-
das. Se incluye una funda protectora de
goma con una pestana para el cinturén y
una correa elastica para sujetar faciimente
la unidad con la mano izquierda o dere-

cha. ®
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Medidor de profundidad de grietas
RMG 4015 de Karl Deutsch

El RMG 4015 es un medidor de profundi-
dad de grietas, detectadas previamente
bien por Particulas Magnéticas o bien por
Liquidos Penetrantes, de sencillo manejo.
Con este equipo es posible medir la ex-
tension de la grieta y el angulo, y de ésta
forma ser capaces de tomar la decision de
volver a trabajar el material o aceptarlo

como vélido.

El RMG 4015 es adecuado para usarlo
sobre acero, hierro y materiales austeniti-
cos. También se puede utilizar en cobre,
aluminio y otros materiales metdlicos aun-
que con menor precision que los anterior-
mente descritos. Para aplicaciones
complicadas se pueden utilizar sondas es-

peciales.

El principio de funcionamiento del equipo
se basa en el método de la caida de po-
tencial con corriente alterna. Mediante dos
polos localizados a la izquierda y a la dere-
cha de la grieta se introduce en la pieza
una corriente alterna continua. La caida de
voltaje entre dos polos adicionales coloca-
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dos a la izquierda y a la dere- mente de modo que la corriente eléctrica

cha de la grieta es proporcional  cubre un area mas amplia en la pieza de
a la profundidad de la grieta, lo  trabajo. Dependiendo de la posicion del
que nos permite conocer dicha  polo de corriente externo (situado a la iz-
profundidad. La anchura de la quierda o a la derecha con respecto a la
grieta no tiene casi ninguna in-  grieta) se obtienen diferentes caidas de
fluencia en la medicion. voltaje que se usan para calcular el an-
Para la medicion de la profun- gulo. ®
didad de las grietas inclinadas,

la frecuencia de la corriente al-

terna se reduce automatica-
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Caracteristicas

Accesorio ideal para la evaluacion por Particulas Magnéticas o Liquidos Penetrantes.

Equipo pequefio y portatil.

Rango de medida: 0 a 99.9 mm para materiales férricos, 0 a 12 mm para aluminio,
cobre, laton.

Autonomia: 11.5 h con pilas alcalinas.

Medicién de la inclinacion de las grietas en materiales ferromagnéticos, resolucion de
10° en acero.

Determinacion de la orientacion de la inclinacion de las grietas.

Diferentes tipos de sondas para cualquier aplicacion.
Interfaz para PC e impresora.

Memoria para el almacenamiento de los valores medidos, hasta 3.850 valores pueden
ser almacenados en 300 carpetas.

Tipo de medicion: puntual o continua.

Amplia gama de accesorios: Bloques de control, pafios de pulido, pines de contacto
de recambio.
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Analisis de hilo de CrNi con
FOUNDRY MASTER PRO

El FOUNDRY-MASTER PRO ofrece la
oportunidad de realizar precisos analisis
de metales en cables y tubos con diame-
tros inferiores a 10 mm. Esto se logra utili-

zando un kit de adaptaciéon para alambres.

Este informe describe las medidas realiza-
das con el FOUNDRY-MASTER PRO en
alambres de acero CrNi (electrodos de

soldadura)

Con el fin de obtener resultados analiticos
fiables, es importante reconocer que, a
menudo, es preciso ajustar la calibracion y
también los parametros estandar de ajuste

de la fuente de chispeo.
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Los programas de calibracion originales
usan unos parametros de ajuste de que
estan optimizados para la muestras de
cierta masa, asumiendo que la disipacion
de calor en la muestra es suficiente para

evitar el sobrecalentamiento.

Al analizar alambres finos dicha presun-

cion no siempre puede darse por sentada.

A menudo no se puede realizar una prepa-
racion de la muestra y la temperatura en la
zona de chispeo puede aumentar muy ra-

pidamente.

Por lo tanto los parametros se deben
cambiar para que conseguir que la excita-
cion sea:

v Més tolerante frente al estado superficial
y al aire ambiente y

v Exponga a una menor temperatura a la

zona de chispeo
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Tres son los parametros
responsables de la energia y forma
de la chispa:

v Capacidad

v Inductancia

v Voltaje

LLa frecuencia y la duracion del chispeo
son importantes para la energia generada
en general y deben ser reducidas para

esta aplicacion.

En la fig.1 se muestra un ejemplo de un
ajuste de los parametros adecuados. De
mayor impotancia son una alta inductancia
(450 pH), el condensador de 2 uF y una
menor frecuencia de las chispas individua-
les. Con esto se consigue mas bien un
"arco", como descarga de chispa con un
menor pico de corriente, pero una dura-
cién mas larga. Asi conseguimos los dos
requisitos: una baja energia, pero aun una
superficie de contacto aceptable.

Los resultados publicados en la pagina si-
guiente se han obtenido sobre alambres
sin preparacion, con el uso del adaptador
con los valores de los parametros mencio-

nados. Ademas se adapto la calibracion

10 | 1ZASA
INDUSTRIA / 24

normal CrNi (Fe 300) mediante el uso de
una recalibracion tipo para cada diametro.
Esto es necesario porque para diametros
pequenos las condiciones geométricas va-
rian significativamente y las lecturas de
carbono se ven especialmente influencia-

das por este efecto.

Otro efecto requiere adicional
consideracion:

La medicion de carbono sobre una
superficie no preparada a los niveles de
concentracion de las muestras analizadas,
ofrece resultados que son tipicamente de
200 300 ppm demasiado alto. Un se-
gundo chispazo en el mismo punto revela
el valor correcto. Por lo tanto hemos im-
plementado una funcion de software que
permite al usuario llevar a cabo de forma
automatica varios chispazos en un solo

lugar.

Esto es muy Util y en este caso hemos uti-

lizado solo el segundo chispazo para su
evaluacion. Tenga en cuenta que ningun
otro elemento muestra este comporta-
miento, por lo tanto podemos concluir que
es claramente un problema atribuido a la
suciedad, huellas dactilares en la superfi-
cie del alambre, etc.

Un indicador Uutil para una buena quema-
dura es el color de la chispa la luz emitida.
Si usted ve un cambio después de unos
segundos de una pélida luz blanca a una
llama de color azul intenso, puede supo-
ner que ha conseguido un buen chispazo
con lecturas estables y precisas. Sin em-
bargo, tenga cuidado: un usuario no debe
mirar hacia la chispa directamente, basta
con mirar el fulgor que escapa del adapta-
dor. ®
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Inspeccion mediante termografia inductiva
con flujo de calor con Defectovision® IR

APLICACION

Esta linea de productos es el mas reciente

desarrollo, que extiende la capacidad ba-
sica de FOERSTER para Ensayos No
Destructivos de semi-acabados metélicos
mediante la aplicacion de la tecnologia de
la Termografia Inductiva.

La tecnologia de infrarrojos representa un
enfoque innovador para aplicaciones de
Ensayos No Destructivos (END) que,
hasta ahora, no se han resuelto con el uso
de tecnologias de END tradicionales.
Como primer paso, FOERSTER presenta
una nueva solucién para la inspeccion de
la superficie en palanquillas de acero lami-
nado en caliente, con secciones redondas
y cuadradas. Aplicaciones mas avanzadas
estan en fase de desarrollo y estara dispo-
nible desde FOERSTER en el futuro.

12 | 1ZASA
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TECNOLOGIA

v Termografia activa

v Activacion de los defectos me-
diante calentamiento inductivo

v Deteccion de defectos mediante
detectores infrarrojos de Ultima tec-
nologia

v Software de evaluacion mediante
algoritmos de flujo de calor

Durante el desarrollo del DEFECTOVISION
® IR, que incluye las mas avanzadas tec-
nologias de Infrarrojos y Alta Frecuencia,
el equipo de | + D de FOERSTER, se ha
centrado en aspectos clave como la facili-
dad de uso y la facilidad de manteni-

miento.

El disefio mecanico de nuestro sistema de
sensores permite un acceso rapido a
todos puntos de control y servicio con el
fin de reducir el tiempo de mantenimiento

a un minimo.

Los sistemas clasicos de termografia para
la inspeccion de palanquillas de acero
estan trabajando con un modelo de cap-
tura instantédnea de imagenes, con evalua-
cion estatica del mapa de temperatura
superficial. El nuevo concepto de evalua-
cién de FOERSTER se basa en una eva-
luacion dinamica, empleando todo el
campo visual de la camara de infrarrojos.
Esta dimension tiempo adicional garantiza
una separacion fiable y reproducible entre

defectos reales y las sefales de ruido.

DEFECTOTEST ® DS

La interfaz de usuario de DEFECTOVI-
SION ® IR se basa en la fiable plataforma
DS. Se han creado nuevos controles y
menus especificos para lograr una opera-
cion sencilla e intuitiva del sistema de ins-
peccion. La implementacion del sistema
sobre Microsoft Windows ® garantiza un

manejo adecuado con la moderna tecno-




logia de pantalla tactil y ofrece interface
para otros programas de Microsoft Win-
dows ®.

La garantia de un control reproducible se
consigue mediante la automatizacion de
los procesos de ajuste y compensacion.
Las funciones integradas de diagnéstico
aseguran una inspeccion automatica fia-
ble. Gracias al archivo de todos los resul-
tados del ensayo, es posible obtener
informes individualizados para documenta-
cion de periodos cortos o largos, asi como
para investigacion.

La opcion de red FOERSTERnNet ofrece
acceso al equipo de inspeccion DEFEC-
TOVISION IR desde cualquier ordenador y
permite su integracion en red con siste-

mas de produccion y calidad existentes.

DEFECTOVISION IR
Todas las funciones de control se combi-
nan con un PLC Siemens ®. La conexiéon

a la linea de inspeccién se hace con un

ensayos no destructivos

Profibus estandar. Este concepto permite

flexibles modificaciones.

Todas las funciones de inspeccién, manejo
y evaluacion estan combinadas en el ar-
mario de la Electronica, que cumple con
la norma EN 61326-1 de compatibilidad

electromagnética.

L
e

£
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INTEGRACION

El Software de Instrumentacion - una he-

rramienta de gestion de datos de FOERS-
TER - se puede instalar como una opcion.
Esta especial herramientas de software
combina los diferentes sistemas de ins-
peccion de la seccion de control mediante
red. Esto permite un procedimiento de
ajuste centralizado de todos los sis-
temas de control, un comienzo unifi-
cado para las tareas de control, una
representacion general de todos los
resultados, asi como un protocolo de
inspeccion combinado para cada
palanquilla inspeccionada y para
cada tarea de control. El software de
instrumentacion es capaz de manejar
hasta ocho equipos. Al mismo
tiempo, el servidor del Software fun-
ciona como interfaz para sistemas de
gestion de calidad de mas alto nivel y
para el sistema de control de la pro-

duccion. |
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Camaras de Ensayos Climaticos

de ESPEC

Desde el pasado 15 de Septiembre,
IZASA es el distribuidor exclusivo en
Espana y Portugal de la empresa
multinacional japonesa de reconocido
prestigio mundial ESPEC, para

camaras de ensayos ambientales.

Dispone de una amplia variedad de
series dependiendo de la aplicacion
que requiera el usuario, destacando
sobre las demas, por su exquisitez,
la serie PLATINOUS.
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Serie Platinous K

Son camaras térmicas ¢ climéticas, de
suelo, refrigeradas por aire, de alta durabi-
lidad, fiabilidad y rendimiento, disponibles
en cuatro volumenes, 120, 225, 408, 800
litros y multiples rangos des temperatura y
humedad.

Estan disponibles en
dos tipos de progra-

madores segun ne-

rHE
L

cesidades, tipo T (T
constante ) y tipo P
(programable) de
pantalla TFT en

- color de alto con-

?-I traste. Llama la

x atencion su bajo
nivel de ruido, su
bajo consumo, su
exterior de acero in-

oxidable de alta cali-

dad y su alta precision en el control tanto
de la temperatura como de la humedad.
Incluye ruedas de serie, ventana, luz inte-
rior, dos pasamuros, dos bandejas y siste-
mas de proteccion adicionales para
proteger tanto la camara como el pro-

ducto.

Por Ultimo comentar que su precio es muy
competitivo y a diferencia de otras marcas
y dada la fiabilidad del producto ESPEC

ofrece dos afos de garantia. m
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Nueva maquina Electromagnética para
ensayos de fatiga EMT-1KN de SHIMADZU

Cada vez son mas pequenos los materia-
les a ensayar y mas estrictos los requeri-
mientos para poder instalar maquinas en
los laboratorios. Shimadzu lanza al mer-
cado la nueva serie de maquinas para

ensayos dinamicos que funciona me-

L CE i il -

diante un actuador
electromagnético,
por tanto elimina el
uso de los siste-
mas hidraulicos
tradicionales y gra-
cias a su sistema
libre de friccion
mecanica reduce el
nivel de ruido du-
rante el ensayo a
minimos insospe-

chados.

Como prestaciones
mas destacables
de la maquina co-
mentar que es
capaz de aplicar
una fuerza dina-
mica maxima de
1kN, frecuencias de hasta 200Hz y ampli-
tudes maximas de +/-50mm todo ello go-
bernado mediante el controlador de nueva
generacion 4830, cuya principal caracte-
ristica es que tiene una resolucion de 24-

bits, sin rangos, mediante convertidor A/D

y procesador digital de altas prestaciones
DSP y con una muestreo de hasta 40kHz.
Permite la realizacion de cualquier tipo de
onda ya sea seno, triangular, rectangular,
hiper- seno, hiper-triangular, hiper-rectan-
gular, 2 hiper-seno, pasos, rampa, suave,
aleatoria ¢ por entrada externa. La cone-
xién entre maquina y controlador es a tra-
vés de puerto USB2 y ademas los ajustes
PID de control se realizan automatica-
mente gracias a la funcion AGC ( autotu-

ning ) de serie.

Permite la realizacion de ensayos en con-
trol por fuerza, por desplazamiento o com-
binados e incluso el inicio de ensayo
dinamico a partir de un valor de tensiéon o

fuerza prefijado ( Offset loading )

Todas estas caracteristicas y otras mu-
chas mas hacen de esta maquina im-
prescindible tanto en laboratorios de
control de calidad como de investiga-
cién y desarrollo de productos acaba-

dos, semiacabados o brutos. m
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Nueva serie de maquinas de ensayos AGS-X
de SHIMADZU

Esta nueva serie de maquinas de sobre-
mesa dispone de todos los controles posi-
bles de serie, es decir, control por
desplazamiento (mm/min), control por
fuerza (N/S) y control por deformacion
(%/min).

Permite la colocacion de células de carga
intercambiables en el rango de 1N a 10kN
cuya precision garantizada es del 0.5%

desde 1/1 a 1/500 del valor nominal.

detalle del controlador

Pueden realizarse ensayos sin PC ya que
la maquina incluye de serie un controlador
independiente que permite incluso la im-
presion directa de resultados a través de
impresora estandar con puerto USB2.

Si lo que deseamos es obtener la grafica
con todos los puntos de ensayo, para
guardar resultados y realizar un posterior
reandlisis, comentar como gran novedad,
que la conexion entre maquina y software
de PC es a través de puerto USB2 sin nin-
guna tarjeta adicional en PC, lo cual es
muy beneficioso ya que si el ordenador
sufre algun problema puede cambiarse

por otro sin ningun problema. Y ademas

16 | IZASA
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de esto, el muestreo real que se consigue
es de 1000 datos por segundo por canal
sin limite de tiempo.

También hay que destacar los sistemas de

LA MULTINACIONAL JAPONESA
SHIMADZU ES LIDER EN EL
MERCADO DE MAQUINAS DE
ENSAYOS UNIVERSALES

seguridad de la maquina, ya que ademas
de la seta de emergencia, incluye topes
mecanicos de travesafo tipo pinza,
mucho mas efectivos que los de apriete
tipo tornillo, puerta de seguridad desli-
zante con sistema de parada automatica
si la puerta deslizante se mueve y funcion
“touch load”, es decir, de parada de tra-
vesano automatica si el travesafo encuen-
tra un obstaculo en su movimiento de

aproximacion previa al ensayo.

topes mecanicos tipo clip AGS-X

Todas estas caracteristicas hacen de la
serie AGS-X una maquina de unas presta-
ciones inigualables a un precio muy

atractivo. ll
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Nuevo micro/macrodurometro DURASCAN
de EMCOTEST

Emcotest, empresa austriaca lider en la fa-
bricacion de durometros universales, lanza
al mercado el nuevo micro/macroduréme-
tro DURASCAN.

Dispone de 5 modelos dependiendo de
tipo de torreta, manual o motorizada y del
tipo de mesa, manual o motorizada, y del

numero de camaras digitales, una ¢ dos.

A gran diferencia de lo que hay en el mer-
cado hasta el momento, comentar que es
el tnico equipo que puede trabajar en
un rango de carga de 10g a 10kg para
ensayos Vickers y Knoop, para ello, el
sistema incorpora una torreta manual 6
motorizada de hasta seis lentes, con el fin
de poder cubrir todo el espectro de medi-

cion.

También dispone de un sistema de analisis

automatico de medida de la huella de en-

sayo, independientemente del acabado

superficial de la muestra, pudiendo ade-

cuar los ajustes de la camara digital inte-
grada de forma automatica para luego
poderla medir en las condiciones mas op-
timas.

LLos modelos Durascan 10 y 20, no nece-
sitan PC, ya que
trabajan a través
de un panel tactil
de 8,4” en color
de Ultima genera-
cion donde se
pueden programar
todos los parame-
tros que intervie-
nen en la
ejecucion de un
ensayo: penetra-

dor, carga, tiempo

de aplicacion, tole-

rancias, etc. e in-
corpora 2 salidas
USB 2.0 que per-

mite la exportacion de datos, o bien,
puede conectarse una impresora tipo
DINA4 que nos permite la recopilacion im-
presa de los datos de nuestros ensayos

de dureza.

Los modelos 50, 70y 80, no llevan panel
tactil, en su lugar se requiere un PC, y
permiten la libre programacion de largas
cadenas de dureza en una 6 multiples
muestras a la vez. Una gran ventaja de
este sistema es que una vez programado
no requiere de la supervision continua del
operario pudiéndose dedicar a otras ta-

reas de laboratorio. m
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Sistemas de vibracion electrodinamicos

ETS Solutions

ETS Solutions, es una empresa especiali-
zada en la fabricacion de sistemas de vi-
bracion electrodinamicos verticales y
horizontales con mesa, refrigerados por

aire 0 agua.

ETS realiza ensayos ambientales mecani-
cos de simulacioén de vibracién al que se
deberian someter todos los equipos que
deban ser transportados con el fin de de-
tectar posibles deficiencias.

Dispone de 5 series:
v Serie L
v Serie LS
v Serie M1
v Serie M2

v Serie H

Estas se desdoblan a su vez en 5 mode-

los de sistemas de vibracion por serie,

18 | I1ZASA
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todos ellos preparadas para trabajar en
movimiento vertical u horizontal mediante
mesa vibratoria con cojinetes en V (serie
GT), o con cojinetes hidrostaticos (serie

BT).

Sobre todas las series, destaca la serie
LS, serie que se desdobla en 4 modelos,
que van de 15kN a
55kN.

La serie LS es Unica
en el mercado que
permite de serie
100mm de desplaza-
miento en ensayo
shock y 90mm en en-
sayo continuo, seno o

random.

Es una solucion alter-

nativa a los tradiciona-

les sistemas de vibracion de am-
plio recorrido, que son hidrauli-
€0s, mucho mas costosos en su
adquisicion, y requieren de un
mantenimiento mucho mas ex-
haustivo. Notar que la frecuencia
tipica maxima de un sistema hi-
draulico es de 400Hz mientras
que el sistema de la serie LS de
ETS puede trabajar hasta una
frecuencia de 2400Hz con una
aceleracion de 100g y a una
maxima velocidad de 2m/s.
Estas prestaciones hacen que
las simulaciones de ensayos
sean mas fidedignas y fiables en
un amplio espectro de amplitu-

des de ensayo. H
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Actualizacion del TegraSystem

STRUERS

El TegraSystem es un sistema modular
flexible de alta calidad para la preparacion
de muestras metalogréficas, donde se
puede encontrar el equipo que se adapta

exactamente a sus necesidades.

Para ello es posible hacer combinaciones
entre 6 pulidoras / esmeriladoras, 3 porta
muestras y 2 sistemas de dosificacion au-
tomatica, por lo que podemos dar la solu-
cion ideal para todo tipo de materiales y

nivel de requerimientos.

Claves del TegraSystem

v Eficiencia
v Reproducibilidad
v Innovacion

La clave para incrementar la eficiencia y la
reproducibilidad es el control de todos los

parametros de la preparacion.

Con el TegraSystem se pueden preparar
muestras con los mismos resultados sin
que influya para nada el técnico que rea-
lice el trabajo en el laboratorio.

Se tiene el control de todos los parame-
tros de la preparacion que podemos pro-
gramar y guardar, siendo después

llamados con solo tocar un botén.

TegraPol-31, TegraForce-3, TegraDoser-5

Caracteristicas mas importantes del nuevo

TegraSystem

Sistema modular y flexible que se adapta a sus necesidades especificas

Alta eficiencia y reproducibilidad se aseguran debido al preciso control de todos los
parametros de la preparacion

Los costos de fungible se reducen por un incremento en el control de dosificacion
y la eficiencia de la preparacion

Es muy facil de manejar con pantallas gréficas de gran tamafo y los métodos del
Metalog Guide incluidos en su base de datos

Un software abierto permite introducir sus propios métodos y mejorar su trabajo

Los métodos de preparacion se pueden “bajar” directamente de Internet y operar
inmediatamente con ellos

LLos métodos son recalculados automaticamente para los diferentes tamanos de
muestras

Solo se necesita una sola conexion a la red eléctrica, aire y agua

La méas alta tecnologia electrénica aseguran afios de trabajo sin problemas

1ZASA
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PUESTA AL DiA DEL
TEGRASYSTEM

Desde principios del 2010, el Tegrasystem
ha sufrido una puesta al dia, mejorando
prestaciones que seran de gran utilidad en

las preparaciones de muestras.

CAMBIOS VISIBLES

Lo primero que se aprecia a simple vista
en el nuevo Tegrasystem son la seta de
parada de emergencia y la luz mediante
LED’s del cabezal portamuestras. El botén
de parada de emergencia esta situada en
la parte izquierda de la maquina y corta
por completo el suministro de electricidad

al presionarse.

Por su parte los LED’s de iluminacion se
encuentran en la parte inferior de los Te-
graforce e iluminan la superfecicie de pre-
paracion de muestras de la Tegrapol. De
esta manera es mas facil de ver las mues-
tras y superficie de preparacion durante el

proceso desarrollado.

20 | 1ZASA
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TegraPol-31

CAMBIOS NO VISIBLES; CAMBIOS EN
EL SOFTWARE

» Velocidad variable en Tegraforce

Se puede varias la velocidad de rotacion
del portamuestras desde 50-150 rpm en
intervalos de 10 rpm, lo que permite al
usuario seleccionar la velocidad adecuada

para su material.

» Contrarrotacion

Esta caracteristica estaba solo disponible
hasta ahora en el Tegr-
Force-5. Ahora también se
ha ampliado al resto de
portamuestras, Tegra-

Force-3 y TegraForce-1.

» Velocidad variable en
Tegrapol

En las Tegrapol-11 , -21,
31 también esta disponible

ahora la velocidad variable

desde 50-300 rpm. En las Tegrapol-15, -
25, -35 la variacion de velocidad va desde
las 40-600rpm.

» Preparaciéon manual con dosificaciéon
automatica

Otro cambio en el software es la posibili-
dad de preparar manualmente muestras
con dosificacion automatica. Cuando se
selecciona un paso apropiado, y el Tegra-
Force esta en su posicion elevada, se
puede presionar la tecla “Start”, con lo
que el disco empezara a girar y el sistema
de dosificacion comenzara a anadir los Ii-
quidos seleccionados en el paso en el que

se esta.

Esta funcion permite la preparacion de
muestras grandes donde son necesarias
las dos manos y no se puede usar la dosi-

ficacion manual.



Funcién “Spin”

Cuando se mantiene presionada la tecla
“Start” durante al menos un segundo, el
disco de preparacion comenzara a girar a
las méaximas revoluciones de 600 rpm. Tan
pronto como se suelta la tecla, el disco
parara de girar. Esta funcion es Util para
quitar el exceso de agua del disco de pre-
paracion o del papel de lija, e incluso se
puede usar para secar el MD-Disc tras ha-

berlo limpiado.

También se ha modificado las placas por-
tamuestras. Las nuevas tienen un grosor

de 4 mm, con lo que son mucho mas es-

tables. Ademas la tolerancia de los aguje-
ros se ha mejorado, lo que significa que
las muestras se mueven menos que

antes. Estos cambios mejoran la plenitud

de las muestras.

IZASA| 21
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Estacion compacta de medicion de forma 'y
posicion Marform MMQ 200 de Mahr

Mahr presenta su Maquina automatica
MMQ200 para medicion de desviaciones
de Forma y Posicion, para uso tanto en
entorno de produccion como en sala de
Metrologia, con manejo rapido y sencillo,
aportando alta precision de medicion opti-
mizada para cilindricidad.

La MMQ200 viene a ocupar €l rango inter-
medio entre las maquinas de sobremesa
de Mahr, como soluciéon para tareas de
medicion semi-automaticas o automaticas
en componentes de inyeccion, sistemas
de frenado, valvulas, pistones, arboles de
levas, ciglienales, ejes, rodamientos, etc.

Dispone de ejes de medicion en los ejes Z
y C, y gje de posicionamiento en el X, per-
mitiendo medir caracteristicas como:

v Redondez.

v Rectitud.

v Planitud, (a partir de palpacion polar).

v Paralelismo.

v Conicidad en cilindros.

v Concentricidad.

v Coaxialidad.

v Salto radiales y axiales.

v Cilindricidad.

v Perpendicularidad.

v Angularidad.

v Evaluacion por sectores para redon-

dez, planitud, salto y rectitud.

Las caracteristicas principales de la ma-
quina minimizan los errores de medicion,
reduciendo tiempos y costes de produc-
cion:

» Mesa giratoria de diametro 160mm.
con capacidad para piezas de hasta 20
Kg. de peso.

22 | 1ZASA
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» Volumen de me-
dicion hasta un ma-
ximo de 380 mm.
en altura y 230mm.
en diametro.

» Eje C de giro mo-
torizado de alta
precision, con
mesa de centrado
y nivelado manual
mediante sencillo-
proceso ayudado
desde el software.
Medicién por enco-
der digital con posibilidad de medicion por
sectores.

» Eje Z de medicion con recorrido motori-
zado de 250 mm., con velocidad variable
de posicionamiento de0.5-100 mm/seg., y
de 0.5-20mm/seg. en medicion..

» Eje X de posicionamiento motori-zado
con rango de 150 mm., con velocidades
variables entre 0.5 - 30mm./s. y protec-
cién completa contra colisiones.
Desviaciones maximas de los ejes de
medicion:

Eje C:
e +0,015 p de desviacion maxima de
redondez.
e +0,03 p de desviacion maxima de
salto radial.
Eje Z:
e 0,15 p de desviacion maxima de
rectitud cada 100 mm.
¢ 0,3 p de desviacion maxima de recti-
tud en todo el rango.

» Palpador inductivo T20W con brazos in-
tercambiables de diferentes longitudes y
diametros:

* Angulo ajustable manualmente en un

rango de +95°,

e Rango de medicion hasta+1.000 p.

e Fuerza y direccion de medicion ajusta-
ble.

e Posibilidad de limitacion de la carrera del
palpador en el sentido de medicion.

Panel de control sobre el cuerpo de la
maquina, para uso mas coémodo y accesi-
ble de las funciones basicas como:
e Arranque y parada de emergencia de la
maquina.
e Teclas P1, P2 y P3 para comienzo de
programas de medicion almacenados en
las 3 primeras posiciones.o Tecla de
arranque y parada de pro-gramas de
medicion.
e Puesta a cero de palpador.
e Seleccién y movimiento de los ejes de
la maquina, con 3 velocidades disponi-
bles de posicionamiento.

» Construccion robusta para resistir las
condiciones del entorno de produccion.
La MMQ200 no necesita de alimentacion
de aire comprimido, ya que utiliza roda-
mientos mecanicos en lugar de neumati-
cos, aportando



metrologia

e Mayor robustez.

e Resistencia mucho mayor al gripaje,
(factor 70 con mecanico y 1 con neuma-
tico).

e Reduccion de los costes de manteni-
miento de la maquina y de la red de aire.
e Reduccion de la sensibilidad de la ma-
quina a vibraciones hasta 100 veces con
una fuerza de aceleracion de 10N.

¢ Baja influencia del nivelado de la ma-
quina, que con patines neumaticos nece-
sitaria de un nivelado preciso y por tanto
de un soporte mas costoso.

e Permite el giro de la maquina deforma
manual sin causar dafios.

e Facilita el transporte y movimientos de
la maquina, reduciendo riesgos y costes
de fijaciones para transportar la maquina.

Nuevo software de control, medicién y
evaluacién EasyForm 3.0:

» Manejo simple y sencillo, para el que no
se necesitan conocimientos de programa-
cion, de forma que con el minimo numero
de operaciones, el personal conseguira re-
sultados de la maquina, mejorando la pro-
ductividad y mejorando los costes. Sirva

como ejemplo que para obtener una re-
dondez solo se necesitan dos pasos, asis-
tidos y guiados en todo momento por el
software.

» EasyForm va memorizando cada paso
realizado, (movimientos de la maquina,

medicioén, evaluacion, resultados, etc.), de

Lad

forma que si se quieren repetir las diferen-
tes mediciones realizadas en una pieza se
pueden guardar como programa mullti-ca-
racteristica, asignando a una tecla de fun-
cién hasta 32 tareas dentro de una misma
pieza. El resultado aporta rapidez, senci-
llez de programacion, repetibilidad y repro-
ducibilidad en las mediciones, eliminando
la necesidad de que el usuario tenga co-
nocimientos avanzados de la maquina.

» EasyForm tiene la opcién de utilizar una

pantalla tactil, muy Util en el area de pro-
duccion.

» Englobado dentro del entrono de soft-
ware Marwin de Mahr, permite la amplia-
cién y actualizacion del software a
modulos mas avanzados, asi como opcio-
nes de exportacion, etc.

» EasyForm aporta también:

v Entrada de parametros y preposicio-
namientos.

v Uso de teclas de funcién para acceso
directo a los programas multicaracteris-
tica.

v Ademas de perfiles polares o lineales,
también son posibles perfiles en espiral.
v Cuenta con funciones adicionales
como Analisis de Fourier o exclusion de
sectores de perfil automaticamente o de
forma interactiva.

v Informes de medicion configurables,
con posibilidad de varios graficos en una
misma pagina, representacion en 3D,
con colores o reticulas, incluso en for-
mato PDF.

v Exportacion de resultados, incluso por
ejemplo QS-Stat de forma opcional.

Por su precio y caracteristicas, la
MMQ200 es una inversion rentable, dura-
dera por calidad y posibilidades de actuali-
zacion o ampliacion, que garantiza la
satisfaccion de los usuarios, y que aporta
la Ultima tecnologia y la experiencia del
lider europeo en medicion de formas. =
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Nuestras marcas

ensayos
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Maguinas de ensayos universales
Magquinas para ensayo de fatiga

Microdurémetros, ultramicrodurémetros

Equipos para control de calidad en plasticos

Camaras climaticas, camaras de choque tér-
mico, hornos

Micro /Macro durémetros
Durémetros universales

Camaras de niebla salina y ensayos alternati-
VOS

Maqguinas de ensayos en superficies

Sistemas de vibracién electrodinamicos

materialografia

// Struers
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Equipos y material fungible para la prepara-
cion de probetas metalograficas :cortadoras,

prensas, pulidoras

Instrumentos de fibra éptica para iluminacion
mediante luz fria (LED'S)

Microscopios metalogréaficos
Microscopios estereoscopicos

Céamaras digitales
Captura de imagenes
Software para medidas morfométricas y ana-

lisis de imagenes

ensayos no destructivos
KARL HEUTSEH

Equipos portatiles de ultrasonidos

Medidores de espesores

Palpadores

Medidores de recubrimiento

Sistemas de ultrasonidos para inspeccion en linea

Equipos de Rayos-X industriales
Cabinas de Rayos-X
Sistemas automaéticos

Sustitucion de pelicula radiogréafica

Equipos de corrientes inducidas
Dispersion de flujo

Medicién de propiedades magnéticas
Clasificacion de piezas

Yugos electromagnéticos manuales
Equipos de corriente

Magquinas universales

Sistemas automaéticos de inspeccion
Particulas magnéticas

Liquidos penetrantes

Espectrometros de emision éptica y XRF

Espectrometro de emision dptica portatil

metrologia

Nikon

SENS

FAR

Instrumentos de medida y control
Instrumentos manuales de medicion

Maquinas de comprobacion de engranajes
Magquinas universales de medida

Equipos de calibracion de relojes
Comparadores y verificacion de blogues patron

Rugosimetros, maquinas de formas, perfilometros

Controles multicotas
Guias de bolas

Instrumentos 6pticos de medida

Microscopio confocal, interferométrico, refractometria
espectral

para medicién de perfilometria,

rugosidad y topografia

$ 1zosa

Atencion al Cliente

DAC

Tel.: 902 20 30 80

dac2@izasa.es

Asistencia Técnica

CRA

Tel.: 902 12 04 89
serviciotecnico@izasa.es





